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PERFECTIONNEMENT A UN PROFILE D'ETANCHEITE 
FORMANT COULISSE POUR VITRAGE 
DE VEHICULE A MOTEUR 

5 L*invention concerne un profile d'etancheite formant coulisse 

de vitrage de vehicule a moteur, sachant que Tinventlon trouve application 
' pour tout type de vehicule a moteur dans le domaine automobile (voitures 

particulieres, utilitaires, bus, camions, ....), ainsi que dans les domaines 
ferroviaire et maritime par exemple. 
10 Dans le domaine automobile par exemple, un profile 

d'etancheite est monte sur I'encadrement de la baie d*une porte, cette baie 
etant propre a etre ouverte. partiellement ouverte ou fermee par una vitre 
couiissante a commande manuelle et/ou automatique. Un tel profile 
d'etancheite se decompose en un lecheur qui est fixe sur la partie inferieure 
15 de Tencadrement de la bale et en coulisses fixees sur les parties superieure 
et laterales dudit encadrement. 

II existe actuellement deux grandes families de coulisses, a 
savoir: les coulisses souples non renforcees qui sont chaussees dans des 
logements en U menages dans le cadre de porte, et les coulisses renforcees 
20 qui sont chaussees sur des feuiilures du cadre de porte, sachant que dans 
cette seconde famille on distingue les coulisses monofeuillures et les 
coulisses cadre cache, 

Une coulisse renforcee seion Tart anterieur comprend au 
moins une partie fixation sous la forme d'une pince en U venant se chausser 
25 sur le cadre de porte et qui est realisee par une armature metallique noyee 
dans un materiau elastomere tel du caoutchouc, et une partie support de 
levres d^etancheite dans laquelle peut se prolonger Tarmature de renfort selon 
le type de coulisse. 

De telles coulisses offrent des performances satisfaisantes, 
30 mais Tutilisation de renforts metalliques presente toutefois un certain nombre 
d'inconvenients tels que des risques de corrosion, un defaut naturel 
d'adherence des elastomeres sur les metaux, une conductlbilite electrique et 
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thermique, une densite elevee, mais surtout de telles coulisses sont d'un 
poids important et d'un cout de fabrication eleve. 

Un but de Tinvention est de pallier les inconvenients precites 
et de proposer des coulisses de conception optimisee tant en poids qu'en 
5 cout et avec des performances a tout le moins comparables a ceiles des 
coulisses selon Tart anterieur. 

A cet effet, Tinvention propose un profile d'etancheite formant 
coulisse pour vitrage de vehicule a moteur, ce profile comprenant au moins 
une partie fixation sous la forme d'une pince en forme de U apte a venir se 
10 chausser sur une feuillure de Tencadrement d'une bale du vehicule. et une 
partie de support de levres d'etancheite qui sont aptes a venir en contact 
glissant avec une vitre coulissante, profile qui est caracterise en ce que la 
partie fixation est realisee a partir d'une matiere thermoplastique rigide sans 
la presence de moyens de renfort. 
15 Par ailleurs, la partie support de levres d'etancheite peut etre 

fabriquee en un materiau thermoplastique ayant un module de flexion tres 
inferieur a celui du materiau thermoplastique utilise pour la partie fixation du 
profile d'etancheite. 

Avantageusement, une charniere est menagee entre les 
20 parties fixation et support de levres d'etancheite, cette charniere pouvant etre 
realisee par une reduction de matiere ou par I'utilisation d'une matiere plus 
souple que celle utilisee pour realiser les parties precitees. 

D'une maniere generate, un profile d'etancheite selon 
['invention peut aussi bien etre utilise pour former une coulisse de type 
25 monofeuillure que de type cadre cache. 

D'autres avantages, caracteristiques et details de I'invention 
ressortiront du complement de description qui va suivre en reference aux 
dessins annexes, donnes uniquement a titre d'exemple et dans lesquels : 

- les figures 1 a 3 sont des vues en section droite de profiles 
30 d'etancheite pour illustrer Tart anterieur evoque en preambule ; 
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- les figures 4 et 4a sont deux vues en section droite pour 
illustrer un profile d'etancheite selon un premier nnode de realisation de 
I'invention ; et 

- la figure 5 est une vue en section droite pour illustrer un 
5 second mode de realisation selon I'invention. 

Les profiles d'etancheite illustres aux figures 1 a 3 illustrent 
Tart anterieur evoque en preambule. Le profile d'etancheite 1a de la figure 1 
forme une coulisse souple 3 de type non renforce qui est chaussee dans un 
logement 5 en U menage dans un cadre de porte C de vehicule automobile 

10 par exemple. La representation de la coulisse 3 a ete limitee a un brin 
superieur 3a qui presente egalement une section droite en forme de U. D'une 
maniere generate, une telle coulisse 3 est realisee en une matlere elastomere 
telle du caoutchouc et ne presente pas de moyens de renfort. i 

Par centre, les profiles d'etancheite 1b et 1c des figures 2 et 3 

15 forment des coulisses renforcees 3 qui sont chaussees sur une feuillure 7 
d'un cadre de porte C de vehicule automobile. A cet effet, ces coulisses 3 
presentent notamment une partie fixation F sous la forme d'une pince 10 a 
deux branches 10a et 10b qui assure la tenue sur la feuillure 7. Chaque pince 
3 est realisee a partir d'une armature 12, le plus souvent metallique,< qui est 

20 noyee dans une matiere elastomere telle que du caoutchouc. 

La coulisse renforcee 3 de la figure 2 est de type 
monofeuillure et elle presente egalement une partie support E de levres 
d'etancheite 15 dont certaines sont destinees a venir en contact glissant avec 
une vitre mobile non representee. Plus precisement. cette partie support E 

25 presente un bras intermediaire 17 qui prolonge la jambe 10b de la pince 10 et 
qui s'etend sensiblement perpendiculairement a la feuillure 7. et un bras 
d'extremite 21 en vis-a-vis de la pince 10 pour delimiter un logement 23 en 
forme de U dans laquelle vient s'engager librement une vitre coulissante. Le 
bras intermediaire 17 est destine a venir en appui sur une partie 25 de la 

30 tolerie du cadre de porte C. L'armature de renfort 12 de la pince 10 se 
prolonge dans les bras 17 et 21. Tout le profile d'etancheite lb est realise en 
une matiere elastomere souple telle du caoutchouc. 
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La coulisse renforcee 3 de la figure 3 est de type cadre cache 
et elle presente egalement une partie support E de levres d'etancheite 15 
dont certaines sont destinees a venir en contact glissant avec une vitre mobile 
non representee. Plus precisement, comme pour la coulisse de la figure 2. 

5 cette partie support E presente un bras intermediaire 17 qui prolonge la 
branche 10b de la pince 10 et qui s'etend sensiblement perpendiculairement 
a la feuillure 7, mais le bras d'extremite 21 est replie autour d'une feuillure 7a 
de rencadrement de porte C. L'armature de renfort 12 de la pince 10 se 
prolonge eventuellement sur une partie seulennent du bras intermediaire 17. 

10 Tout le profile d'etancheite 1c est realise en une matiere elastomere souple 
telle que du caoutchouc. 

Les figures 4, 4a et 5 illustrent un profile d'etancheite formant 
coulisse selon deux modes de realisation de l*invention ou les elements 
communs entre ce profile et ceux de Tart anterieur des figures 1 a 3 ont les 

15 memes signes de reference. 

Le profile d'etancheite Id est du type de celui illustre a la 
figure 2, mais sans la presence d'aucune armature de renfort 12 tant dans la 
pince 10 que dans le bras intermediaire 17 et le bras d'extremite 21. Le profile 
d'etancheite 1d ne comprend done aucun element de renfort de type 

20 armature metallique ou analogue. 

D'une maniere generaie, la partie fixation F formant la pince 
10 est realisee en une matiere thermoplastique rigide telle du polypropylene. 
La partie support E des levres d'etancheite 15 peut etre realisee soit dans la 
meme matiere que la pince 10, soit dans une matiere ayant un module de 

25 flexion tres inferieur a celui du materiau thermoplastique utilise pour la pince, 
un thermoplastique souple par exemple. 

Par ailleurs, une charniere 30 est prevue entre la partie 
fixation F et la partie support F des levres d'etancheite 15. Cette charniere 30 
peut etre realisee par une zone de liaison realisee en une matiere plus souple 

30 que le polypropylene, une matiere thermoplastique elastomere TPE par 
exemple. 
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Ainsi, les deux parties F et E du joint d'etancheite Id peuvent 
se mouvoir independamment Tune de Tautre. La figure 4 montre le joint 
d'etancheite 1d dans une position non deformee, alors que sa representation 
sur la figure 4a correspond a un montage reel du joint 1d une fois chausse 
5 sur la feuillure 7. 

Pour assurer la bonne tenue de la pince 10 dans le sens du 
montage du profile d'etancheite et pour s'opposer a une extraction ou un 
dechaussement du profile d'etancheite 1d une fois monte sur la feuillure 7, 
une butee de retenue 32 fait saillie a Tinterieur de la pince 10 pour venir 
10 sensiblement en contact avec une excroissance 34 de la feuillure 7, La butee 
de retenue 32 peut etre formee vers Textremite de la branche 10a de la pince 
10 sous la forme d'un bossage 36 qui delimite un epaulement formant la 
butee 32. Quant a Texcroissance 34 de la feuillure 7, elle peut etre formee-par 
exemple par un retour de tole tel qu'un retour de serti, ou un element rapporte 
15 ou une forme emboutie telle un creve pour creer un point dur. 

Pour maitriser le positionnement de la pince 10 sur la feuillure 
7 en fonction des jeux de tolerie et assurer une bonne stabilite de Tensemble. 
on prevoit au moins une levre 40 de rattrapage de jeu. Dans Texemple de la 
figure 4, la levre 40 est situee dans le prolongement de la branche 10a de la 
20 pince 10 pour venir au contact dans une zone du cadre de porte c situee a 
proximite de la feuillure 7. En variante, cette levre 40 pourrait se situer a 
rinterieur de la pince 10 pour venir au contact de la feuillure 7. 

Le profile d'etancheite 1d peut former tant un brin superieur 
qu'un brin vertical d'une coulisse. 
25 Le joint d'etancheite le selon le second mode de realisation 

de la figure 5 correspond a celui de Tart anterieur illustre a la figure 3, mais il 
est egalement realise, en une matiere thermoplastique rigide, telle du 
polypropylene, ce qui permet egalement de supprimer I'armature de renfort 12 
tant dans la pince 10 que dans le bras intermediaire 17. Le profile le ne 
30 comprend done aucun element de renfort. 

Par ailieurs. une charniere 30 est egalement prevue entre la 
partie fixation F et la partie support des levres d'etancheite 15. Cette 
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charniere 30 peut etre obtenue par une simple reduction par exemple, et elle 
offre les memes avantages que celle illustree a la figure 2. 

Le joint d'etancheite 1e presente egalement une butee de 
retenue 32 qui coopere avec une excroissance 34 de la feuillure 7 pour 
s'opposer a une extraction ou un dechaussement du profile d'etancheite 1e 
une fois monte sur la feuillure 7, ainsi qu'une levre de rattrapage de jeu 40 qui 
est situee a Textremite de la branche 10b de la pince 10 pour venir au contact 
du cadre de porte C dans une zone situee a la base de la feuillure 7. 

Le profile d'etancheite 1e peut avantageusement former le 
brin superieur et/ou vertical d'une coulisse. 



-> 
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REVENDICATIONS 

1. Profile d'etancheite formant coulisse pour vitrage de 
vehicule a moteur, ce profile comprenant au moins une partie fixation (F) 
sous la forme d'une pince (10) en forme de U apte a venir se chausser 
sur une feuillure (7) de i'encadrement d'une baie du vehicule. et une 
partie de support (E) de levres d'etancheite (15) qui sont aptes a venir 
en contact glissant avec une vitre coulissante (V). caracterise en ce que 
la partie fixation (F) est realisee a partir d'une matiere thermoplastique 
rigide sans la presence de moyens de renfort. 

2. Profile d*etancheite selon la revendication 1, caracterise 
en ce que la partie support (E) de levres d'etancheite (15) est realisee 
en un materiau thermoplastique ayant un module de flexion tres inferieur 
a celui du materiau thermoplastique utilise pour la partie fixation (F) du 
profile d'etancheite. 

3. Profile d'etancheite selon la revendication 2, caracterise 
en ce que la partie support (E) de levres d'etancheite (15) est realisee 
en une matiere thermoplastique souple. 

4. Profile d'etancheite selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'une charniere (30) est 
menagee entre les parties fixation (F) et support (E) de levres 
d'etancheite (15). 

5. Profile d'etancheite selon la revendication 4, caracterise 
en ce que la charniere (30) est obtenue par une reduction de matiere. 

6. Profile d'etancheite selon la revendication 4 ou 5. 
caracterise en ce que la charniere (30) est formee par une matiere plus 
souple que celle utilisee pour realiser les parties fixation et support de 
levres d'etancheite. 

7. Profile d'etancheite selon la revendication 6, caracterise 
en ce que la charniere (30) est realisee en un materiau thermoplastique 
elastomere TPE. 

8. Profile d'etancheite selon Tune quelconque des 
revendications 1, 4 a 7, caracterise en ce que les parties fixation (F) et 
support (E) de levres d'etancheite (15) sont realisees en polypropylene. 

9. Profile d'etancheite selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il comprend egalement 
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au moins une butee de retenue (32) pour s'opposer a rarrachement de 
la pince (10) montee sur la feuillure (7). 

10. Profile d'etancheite selon la revendicatlon 7, caracterise 
en ce que la butee de retenue (32) est situ§e sur I'une des deux 
branches (10a, 10b) de la pInce (10), orientee vers I'interieur de la pince 
(10) et apte a venir au contact d'une excroissance (34) de la feuillure (7). 

11. Profile d'etancheite selon I'une quelconque des 
revendications precedentes caracterise en ce que la feuillure (7) de 
support de ia pince (10) est constituee par au moins une tola (7a et/ou 
7b), et en ce que le profile comprend egalement au moins une levre (40) 
pour maTtriser le positionnement de la pince (10) sur la feuillure (7) en 
fonction des jeux de tolerie de cette derniere, et en ce que la levre de 
rattrapage de jeu (40) est situee a I'extremite de I'une des branches 
(10a, 10b) ou a I'interieur de la pince (10). 

12. Profile d'6tanch6it6 selon I'une quelconque des 
revendications pr6cedentes, caracterise en ce qu'il forme une coulisse 
de type monofeuillure. 

13. Profile d'etancheite selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 11, caracterise en ce qu'il forme une coulisse de type 
cadre cache. 
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